Caracteristicas Técnicas Dos Revestimentos
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| SFB# SFM# SFA* SFT* SFI# SFL*
|
Indicagdo Soldabilidade | Abrasido Abrasdo Lubricidade Alta Lubricidade
Abrasio Corrosio Corrosio Corrosio Corrosio Corrosio
Aspecto Visual |Semibrilhante| Brilhante Semibrilhante Acetinado Esverdeado Acetinado
Teor Fésforo la3 7a9 10al2 9all 10a 12 lal2
% Peso
Dureza com .
Depositado até 700 até 550 até 500 de 300 até 350 até 500 até 700
Vickers HY
Dureza apés T.T.| até 1.000 até 950 até 950 de 400 até 450 até 700 até 1000
Vickers HV
Resisténcia a Regular Boa Excelente Excelente Excelente Excelente
| Corrosio
| Hora Salt.Spray 96 96 1.000 500 a 1000 + 1.000 + 1.000
| Propriedade Ligeiramente
| Magnética com Magnético Magnético | Nio-magnético | Nao-Magnético | Nao-magnético | Nao-magnético
| Depositado
Resistividade Otima Boa Boa Boa Boa Boa
Elétrica
Ponto de Fusio 1.400 °C 890 °C 890 °C NI-890 °C 890 °C 600 °C
PTFE - 325 °C '
*PROCESSO DO NIiQUEL QUiMICO SUPER FINISHING
SFB - Niquel Duroquimico Baixo Fésforo SFT - Niquel Duroquimico Teflonado
SFM - Niquel Duroquimico Médio Fésforo SFI - Niquel Interfundido
SFA - Niquel Duroquimico Alto Fésforo SFL - Niquel + Lubricidade
Caracteristicas Fisicas do Produto
| B
Niquel 88% a 97% Resisténcia elétrica média 70 ohm./CM.
Fosforo 12% a 3% Condutividade térmica 0,005 - 0,0075 - Cal/Cm./Seg
Dureza ap6s banho até 59 Rockwell (700 Vickers) Aderéncia 30.000 a 60.000 Psi
Dureza ap6s o Estrutura da camada Amorfa e totalmente
tratamento térmico até 70 Rockwell (1000 Vickers) sem tratamento térmico  homogénea

Ponto de Fusio 890 °C

Aplicagoes Gerais

v

Indistria Alimenticia Industria Papeleira Inddstria Petroquimica Industria Petrolifera

Industria Plastica Inddstria de Mineracao Industria Eletrénica Industria de Vidros UKAS
Industria Mecanica Inddstria Quimica Inddstria Automobilistica Industria de Embalagens MARAE T
Industria Grifica Industria do Couro Inddstria Téxtil Industria Agricola s
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